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Use del medeios matematicos
pala GESCHNIFOPEIACIGNES
¢ Desarrollados desde principios del siglo
XX.

¢ Desarrollos de modelos semi-empiricos.

+ Desarrollo de modelos fenomenologicos.
e Metodo del elemento discreto (DEM)
e Dinamica de fluidos computacional (CED)

¢ Desarrollo de hardware y software
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Proceso de molienda




Moeaeles Semiempl’ricos
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Aplicacion demedeles en

Seitware comercial

¢+ JKSimMet, MODSIM, MolyCop Tlools, etc...

¢ Ventajas:
o Utilizacion para diseno y. optimizacion de plantas
e Facil implementacion
e Bajo costo en tiempo de computo
¢ Desventajas
e No describe cambios internos en equipo
e Limitado por la buena calidad del muestreo
e Capacitacion especializada de los usuarios



MoGEeIoS FERGMERNGIOFICES

+ Descripcion del perfil de carga por DEM
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+ Descripcion de la descarga de pulpa
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Proceso de clasificacion

+ Modelos semi-empiricos
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MoEGeleS FERCMENGIOYICOS
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Tirakajer FUtlre

+ Realizacion de un software de acceso
libre para simular circuitos de
trituracion, molienda y clasificacion
(MINPROSIM)

¢ Incluir calculos de elemento discreto
para el diseno de levantadores de
carga en molinos rotatorios.

¢ Incluir el modelado de equipos
HPGR.



Conclusiones

+ Con el modelado matematico es
posible disenar Yy optimizar plantas
de procesamiento de minerales.

¢ Los modelos fenomenologicos son
utilizados para disenar nUevos
equipos de procesamiento.

¢ Los modelos estan disponibles, las
limitantes son el uso de software
comercial y la escases de software
libre.



